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warm, . en fchielyck dick werdt, zo dat 
die onbequaam toe gieten is. Daaróm, 
moet die zo ras* in de vorm werden ge. 
gooten, .  als ze maar wet beflaagen is. De 
Vormen moeten alvoorens de Pleyfter be­
flaagen v/erdt, met haare Pot-aarde ran­
den omvangen zyn, en met een Penfeet* 
zo zafte Veer heel wel, overal beftreeken, 
op dat de ingegooten Pleyfter, daar. niet 
aan kan blyven heghten. -Mier toe neemt 
men oidinaar Brandewyn, ook wel Bóom- 
oly, (of oly van Olyven) deze doet Wel 
loffen., maar de Pleyfter kryght daar wat 
een geele huydt af, die door het leggen in 
hauw waater, : wel weer wat kan werden 
benoomen. De Pleyfter dus-op, of in de 
Vorm gegooten zynde, begint aanftondts 
hardt te werden, en zal in mihder, als een 
half uur, fteen hardt zyn, enbequaara, 
om uyt de Vorm te neemen , het welck 
men tot geruftheydt .boven op kan probee- . 
ren, daar Jiardc zynde, -zo is die van bin­
nen ook hardt, en dus goedt.

. \  . ■■ ■. - .'

Montere om bol te G, van ,
Zilver, of eenige bardtfmeltende 

. Metalen.

T Ot het hol gieten van hardt Imelten- 
de Mecaalen, het zy de geftalte eeps 

Menfch, Beeft, of wat naagh werden ge- 
iaghtj is ’t nodigh, goede en teegens hec.
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vier beflaande Vormen te waaken. H er 
toe neenüt men ordinaar 2 deelen Pleyfter, 
en, een deel roode Bolus, of heete fjrne ge» 
maaien, of gedampte roode fteen, welke ' 
Bolus of (leen, harder en minnagieuger in 
dit gebruyck is; Dit werdt te zaamen met 
waater beftaagen, zo als by ’it Pleyfter gie­
ten gezeght is , dogh dicker alzo de Bolus 
wèynigh dydt. , .

ik  ftel dan, te moeten gieten, een ron­
den bol, die van binnen hol, en op een 
gefielde zwaarte (firka) moét zyn, hoe 
groot het ook zon moogen weezen, zo 
teght men' dat Model op de helft in Pot- x 
aardt, voorts piaakt men een fchuttingh, 
(ook van Pot-aardt, )  zo hoog, dat die 1 a s  
vinger breedt boven de kruyn van die bloo- 
te helft des Bols {laat. En zo wydt; dat > 
die op de vlakke Pot-aardt needergezet’ 
zynde, rondtom, ook zo ver van de zelve ;

. af ftaat. Voorts fineert men die te zaamert- :
komft (der Pot-aardt,) met een natte vin- t
ger wel vaft eh dight toe. En de Bol met ! 
oly gefmeert zynde, Zo werdt, de beflaa» I 
gene Pleyfter en Bolus, ,daar opgegooten. ,j 
Men laat het ftyf werden ( dogh dit eyft ' 
wat meerder tyd als Pleyfter alleen) dan . 
neemt men de Pot-aardt daar af, en keerdt 
de Bol en Pleyfter, te zaamen het onderfte' 
booven, maakt de bloote helft des Bols. 1 
fehoon, en wèer een Pot-aarden fchutting, 
rondtom en zo hoog boven de Bol, als de 
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eerfte is geweeft, voorts weer niet oly ge* 
ftreken, de Pleyfter daar opgegooten, zo 
is die vorm dus ver gemaakt, wel hardt 
geworden zynde, neemt men de Pleyfter 
van malkander, en ’t Model daar uyt. 
Snydt in beyde de helften, reght teegens 
malkander, een hoekje of ftückje üyt, (het 
welde men de mond» noemt,) en groot, 
of kleyn, na de gelegentheydt des werekx 
werdt gemaakt, dan beyde die helften met 
touwtjes wel vaft op malkander gebonden  ̂
Zo werdt (die gefineert zvnde, met Bran- 
dewyn) het Giet was daar ïngegooten,’ 
heel vol» Zynde, laat men die een weynig- 
je ftilftaan, dan het Was' weer fchielyck 
irytgégooten, zo blyft rofidtom die Vorm 
Was zitten, daarom werdt tiet geWoogen, 
alvoorens dat in de Vorm', Werdt gegoo 
ten, zo als het uytgegpotené Ook weer ge­
woogen Werdt, om te Weéten; hoe veel in 
de Vorm is tilyven zitten,- d.it weetende; 
to gift men ofdinaar teegen ï fo. W as, io  
lo. Zilver; dat is, zo daar i  lo. Was in 
Je Vorm is gebleèvën, dan Werdt 10 lo. 
Zilver vereyft, om die plaats vol te gieten, 
Jus .maakt men ook giflingh, of de dickte 
/an ’t Was genoegh is; om fyet Zilver door 
Jie zelfde plaats te doen loöpen. Als mede 
toe zwaar, het te gietene ftuck ( firka)  
:al weegen. Bevonden werdende dat het- 
Was niet diclc genoegh is, zo moet daar 
ïogh eet» (op vooffchreeven wys) werden
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ingeloten, tot zo lang dat men zig van 
Je dickte verzekert houdt, maar te dick 
zyndè, moet het Was uit de Vorm'werden 
genomen, , en weer v'ari nieuws gegooteh. 
üan van des Was dikten verzeèkerc zynde, 
zp boort men gaatjes door en' door de Vbrtn ,  
fteekr. daarin ftarke Yferdraaden,' ofwel 
van ’t zelve Metaal k daar varf. gegooten 
flaat te werden, (dog Yfer is -het zekerkft.) 
zo veel- afe men oordeelt tot het houden 
des kerns nodig te zyn, voorts giet men van 
de zelfde ftof, daar de buycenue Vorm Van 
gegpóten is , deze binnenfte hoöigheydt ook 
Vol, (dit noemt men de kern.) Die ook 
hard geworden zynde, daft légt men die 
geheeJe Vorm op ’t vier, laat' het was, dat 
tuilbhen dé kecren eq Vorm fit, langzaam 
Vreer door dé mond uitloopeq,; en vervol- 
liglyk heel uitbranden, zo dat de Vorm 
zafjes gloeidt, dan laat die weer kpud d e r­
den, blaafl: met een handtblaasbalk, en het 
veegeh van ziifte veeren, of penfeelen, het 
verbrande was, fo fchoon uit de Vorm, 
als moogelyk is,- voorts' dkar wat Quikzil- 
ver ingegooten. dat wel daar in' omgehut- 
félt, op dat alle vuiligheidt daar fchoon uit 
koomt, dan dé mout zo geprepareerdt dat 
mén het Zilver daar ftbut ik. kan gieten, zo 
is die Vorm ten vollen gereed. '

Zo het de gelegentheidc des werks kan 
toelaaten dat men de Vorm (na dat het-was 
daar is uitgebrandt, losmaakt, en alle vui>
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' ligfoeyd daar fchoian tilt kan veegen ,J dat 
is hec befte, om dat men dan verzeekerc 
i s ,  dezelve fehoon te zyn, daar men anders 
voor vreeft, om dzt alle vuiligheidt in ’c 
gegootene Zilver putten veroorzaakt.

A ls’ zulken Vorm zal werden . afgégoo*. 
te n , zo zet men die wel vaft gepakt in’ 
droog Bruffels of ander zand, om dat de 
hitte,^of zwaarte, #van het ingegooten Zil­
ver , die niet zal doen wyken, o f' van 
malkanderen barften, en het Zjlver daar 
door teopen. - •

Het Zilver daar ingegooten zynde, laat 
dat kout werden. Men maakt de Vórm 
voorzigtig los, alzo die fomtydts, nog wel 
ééns kan werden gebruykt, als ’t werk niet 
heel net behoeft te weefen, zo als die tot 
Lood, of Tin, dikwils gedaan werden.

Deze bol, of klpod, zo gegooten zynde, 
zidt de kerren daar binnen in, dié noodzaa- 
Tcelyk (zo ’t gègootene Zilver is) daar weer 
oit moet, dan maakt men op de eene, ‘ of 
andere bequaamen plaats, een gat, en boort 
of ftoot die ftukkent, op dat die daar zo uit 
kan vallen , dog zelden loopt zuHcen gegoo­
ten ftilc, zo digt, of daar blyft opening ge­
noeg, om de kerren door te können uitdoen ; 
daar men naderhand ftuckjes in jüfteert, als 
meede in die gaatjes, daar de Ylere roeden 
hebben gezeeten, en dit wel gedaan zynde, 
kan nooit werden gezien. •

Op deeze manier kan men alderhandé 
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fooit van Vormen rnaaken, en alle ronds •
lichaaraen gieten* : (

• ' i
Van I(res fchoonmaaken̂  met ie daar toe -

eyfle Inftrm

HEt is een bekende zaak, dat geen.Munt- 
Mr. nog Goud of Zilver-Smidt, kan j 

werken zonder eenig Goud of Zilver te verlie- 
fen, hoe nauw acht fle Mr. ook op zyn 
werk koomt te geven. Eerft zo bfyft by het 
fmelten altoos iets in de kroefen hangen, ook I 
hebben die wel onzigtbare gaatjes, daar ’t * 
Goud, of Zilver onder ’t fmelten intréckt, I 
(het welk tuffen Mr, en Knegt wel difpuit 
heeft veroorzaakt,) voorts werd verloeren j 
tfoor het vylen, rgemerkt'geen vel, of laar 
de, zo digt is, of daar valt ter eeniger tyd < 
'iets deur, en dan nog door de ftedèndaag- 
ie mode, van ,’t flypen, met puym of ande­
re fteenen. Om dat verlorene alles (zo veel *■ 
mogelyk is) weer te vinden, daar leid een 
Mr* zeer veel aangeleegen , daardm zal ik 

* . den Leezer, het geen ik daar van onder­
vonden heb meede deelen. ^

Op' de >munten hebben veele voor gebruik 
de Laveur, of Kres, door fmelten fchoon 
te maaken, her welk gefchiedt, in een I 
exprefTe daar toegémaakce Oven, by de ; 
hoogduitfen Saiger oven, en in ons Neer- ; 
landt, Steeköven génaamt, de welke over 

. 'al by de fmelthutten gebruikt werden. Zul- |
, ■ ke ov?n- ;


